
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CÁC KHÓA HU � N LUY � N 
THI � T B�  T�  �� NG 

TRONG CÔNG NGHI � P 
 

 

 

�� T �	
 C M� C TIÊU N� NG SU� T QUA NH
 NG KHOÁ � ÀO T� O 
 
Công ty c� a b� n � ã �� u t�  nhi� u ngu� n l� c vào các ph� n m� m và ph� n c	 ng c� a h
  
th� ng � i� u khi� n m
 i h� n và hi
 u qu�  h� n v
 i m� c tiêu tr�
 c m� t là  t� ng n� ng su� t. 
B�
 c ti� p theo c� a m� c tiêu � ó là xây d� ng m� t �� i ng�  v� n hành và b� o trì v
 i �� y ��  
k�  n� ng ��  � i� u khi� n các thi� t b� m
 i hi
 u qu�  h� n. 
 
T�  CÁC K � T QU�  �	
 C KI � M CH � NG 
 
Các nhà qu� n lý khi �� u t�  vào � ào t� o và c� i thi
 n k�  n� ng c� a ng�� i lao �� ng s�  �� t 
��� c s�  t� ng n� ng su� t và làm gia t� ng tinh th� n c� ng nh�  t� o ra s�  hài lòng  trong công 
vi
 c. � ào t� o �� i ng�  v� n hành và b� o trì s�  d� ng nh� ng h
  th� ng � i� u khi� n c� a  
Omron m� t cách hi
 u qu�  cho nh� ng ho� t �� ng hàng ngày c� a h  và ��  x�  lý nh� ng s�  
c�  m� t cách nhanh chóng s�  giúp cho công ty có th�  liên k� t các kinh nghi
 m � ó v
 i 
vi
 c gia t� ng nâng cao s� n l�� ng và s�  thành công c� a công ty 
 
�� N VI � C HÌNH THÀNH S �  NHU� N NHUY� N TRONG S�  D� NG  
 
T!  nh� ng k� t qu�  ki� m ch	 ng, các khoá � ào t� o c� a Omron s�  giúp h c viên rút ng� n 
��� c th� i gian h c t� p cho nh� ng ng�� i  l� n �� u tiên s�  d� ng nh� ng h
  th� ng t�  �� ng 
công nghi
 p c� ng t� t nh�  nh� ng chuyên gia có kinh nghi
 m h c nh� ng ch	 c n� ng 
chuyên sâu c� a h
  th� ng nâng cao. Nh� ng chuyên viên � ào t� o có kinh nghi
 m c� a 
chúng tôi s�  k� t h� p gi� a ph�� ng pháp k�  thu� t d� y h c v
 i các bài t� p 	 ng d� ng có 
th� t trong môi tr�� ng t�  �� ng nh"m giúp cho h c viên có nh� ng thông tin và ki� n th	 c 
tr ng tâm trong su� t quá trình � ào t� o. M� t ch	 ng ch# hoàn t� t khoá � ào t� o c� a Omron 
là b"ng ch	 ng cho nh� ng ki� n th	 c � ã ��� c h c. 
Hãy ��  cho Omron �� a �� n cho b� n nh� ng khoá � ào t� o phù h� p nh� t nh� ng nhu c� u 
c� a b� n 
 
CÁC KHOÁ � ÀO T� O 2012 
 - � i� u Khi� n L� p Trình C�  B� n      => Mã s� :   PLC-1 
 - Các K�  Thu� t $ ng D� ng L� p Trình PLC:   => Mã s� : PLC-2 
 - S�  Tích H� p Gi� a Giao Di
 n Ng�� i – Máy và PLC ( HMI/PLC) =>  Mã s� : HMI  
- Các s� n ph%m thông d� ng trong công nghi
 p: các l ai Sensor, � i� u khi� n nhi
 t �� , 
Bi� n t� n….      =>  Mã  S�  : GEN 
-  Ph� n m� m l� p trình cho h
  th� ng giám sát � i� u khi� n   => Mã s�  SCADA 
-  K�  thu� t 	 ng d� ng và l� p trình � i� u khi� n Servo  => Mã S�  Servo 
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-  PLC1: 

- SCADA : 

- SERVO  : V� n Phòng HCM : T� ng 2, Tòa nhà WMC, 102 A-B-C C� ng Qu&nh, P. Ph� m 
Ng�  Lão, Q1, TP. HCM. 
Tel : (84-8). 3920 4338  , Fax : (84-8) 3920 4335 

- GEN : 

-  PLC2: - HMI : 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� i� u Khi � n L� p Trình C�  B� n 
Mã s� :   PLC1 
 
M� c � ích: 
- Khoá h c s�  trang b� cho h c viên các k�  n� ng c�  b� n ��  vi� t m� t ch�� ng 
trình � i� u khi� n h
  th� ng t�  �� ng thông qua  PLC, dùng  ph� n m� m l� p trình 
CX-Programmer. 
H c viên s�  ��� c � ào t� o các k�  n� ng l� p trình và x�  lý s�  c�  qua vi
 c s�  
d� ng ph� n m� m vi tính và bàn phím l� p trình. 
 
Th� i gian: 3 ngày 
 
Thành ph� n tham gia: 
 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s� , ng�� i thi� t k�  liên quan �� n vi
 c thi� t 
k� , v� n hành � i� u khi� n ch�� ng trình trong t�  �� ng công nghi
 p. 
(Khoá h c này thích h� p cho nh� ng h c viên ch� a có ki� n th	 c v�  PLC) 
 
N i dung: 
   PLC:  
�  Gi
 i thi
 u � i� u khi� n l� p trình 
�  C� u trúc c� a PLC, và các vùng nh
  trong PLC 
�  Gi
 i thi
 u ph� n m� m l� p trình CX-Programmer 
�  Các l
 nh c�  b� n 
�  H�
 ng d' n l� p trình các 	 ng d� ng c� a PLC 
�  Các bài t� p th� c hành 
 
Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
�  PLC: CP1L/1H ( PLC lo$i m%i nh&t c' a Omron) 
�  Ph� n m� m CX- Programmer V9.0 
 
 
  - H#c Phí: 300.000 
- Bao g� m tài li
 u & CD  
       ph� n m� m 

           
 
 

Các K(  Thu� t � ng D� ng L� p Trình PLC 
Mã s� : PLC2 
 
M� c � ích: 
Khoá h c 	 ng d� ng này trang b� cho h c viên các ph�� ng pháp k�  thu� t phát tri� n 
c� u trúc l� p trình ��� c s�  d� ng trong các 	 ng d� ng � i� u khi� n. � c và x�  lý tín hi
 u 
vào/ ra Analog. 
 
H c viên c� ng s�  ��� c trang b� thêm ki� n th	 c trong m� ng Field Bus. Ph�� ng pháp 
truy� n thông n� i ti � p gi� a các PLC, ho(c truy� n thông theo giao th	 c t�  do gi� a 
PLC và các thi� t b� khác 
 
Th� i gian: 3 ngày 
 
Thành ph� n tham gia: 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s� , ng�� i thi� t k�  liên quan �� n vi
 c thi� t k� , v� n 
hành � i� u khi� n ch�� ng trình trong t�  �� ng công nghi
 p 
(H c viên tham gia khóa h c này ph� i có ki� n th	 c c�  b� n v�  PLC) 
 
N i dung: 
�  Gi
 i thi
 u c� u hình PLC h  CJ1M 
�  Gi
 i thi
 u h
  th� ng CompoBus/S & Device Net , Controler Link, Ethernet 
�  Truy� n thông Modbus RTU gi� a PLC & Inveter..  
�  Các l
 nh v�  phát xung � i� u khi� n servo. 
�  � c và x�  lý tín hi
 u vào/ ra Analog 
 
 
Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
�  PLC: CJ1M, CP1L 
�  CompoBus/S Field Bus Module 
�  Module Analog  
�  Ph� n m� m CX-Programmer 
�  Inverter 3G3MX 
 
 
 
- H#c Phí : 350.000 
- Bao g� m tài li
 u  & CD 
       ph� n m� m.   
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L � p trình màn hình c� m ) ng , (Giao Di*n Ng+� i – Máy và 
PLC) 
Mã s� : HMI 
 
M � c � ích: 
� ây là m� t khóa h c 	 ng d� ng t� p trung vào vi
 c tích h� p gi� a giao di
 n ng�� i 
– máy và PLC (HMI/PLC) s�  d� ng màn hình l� p trình Omron. 
 
H c viên s�  thi� t k�  m� t giao di
 n ph� n m� m h� u d� ng nh"m cung c� p m� t gi� i 
pháp cho ng�� i v� n hành máy. 
 
Th� i gian:  3 ngày . 
  
Thành ph� n tham gia: 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s�  và các nhà thi� t k�  có liên quan �� n ph� n 
thi� t k� , v� n hành giao di
 n máy. 
(H c viên ph� i có ki� n th	 c PLC c�  b� n) 
 
N i dung: 
�  Gi
 i thi
 u giao di
 n ng�� i – máy trong công ngh
  t�  �� ng công nghi
 p. 
�  Gi
 i thi
 u ph� n m� m l� p trình HMI (CX-Designer) 
�  Gi
 i thi
 u các k�  thu� t 	 ng d� ng và sáng t� o HMI 
�  Các bài t� p th� c hành 
 
Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
�  PLC và mành hình c� m 	 ng h  NS c� a Omron 
�  Công c�  t� o ra HMI ( CX- Designer) 
�  Ph� n m� m CX-Programmer 
 
H#c phí: 150.000 
- Bao g� m tài li
 u training & CD Ph� n m� m.  

Các S� n Ph, m Thông D� ng 
Mã s� : GEN 
 
M � c � ích: 
� ây là khóa h c trang b�  các ki� n th	 c c�  b� n v�  các s� n ph%m thông d� ng 
trong công nghi
 p. 
 
H c viên s�  ��� c  gi
 i thi
 u v�  nguyên  ly ho� t �� ng và �( c tính k�  thu� t c� a 
các lo� i c� m bi! n trong công nghi*p, các b�  hi� n th" s� , b�  � i� u khi� n nhi*t 
� , b�  l� p trình �� n gi� n ZEN, Bi! n T� n…. 
 
Th� i gian:  2 ngày 
  
Thành ph� n tham gia: 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s�  và các nhà thi� t k�  có liên quan �� n các 
thi� t b� trong công nghi
 p… 
 
N i dung: 
�  Gi
 i thi
 u �( c tính k�  thu� t  & 	 ng d� ng các lo� i c� m bi� n trong công 

nghi
 p : C� m bi� n quang, c� m bi� n ti
 m c� n, c� m bi� n siêu âm, b�  mã 
xung vòng quay ( Encoder….)    

�  Gi
 i thi
 u �( c tính k�  thu� t & nguyên ly ho� t �� ng c� a b�  � i� u khi� n nhi
 t 
��  , các b�  hi� n th� s� . 

�  Gi
 i thi
 u �( c tính k�  thu� t và ph�� ng pháp l� p trình ZEN.. 
�  Gi
 i thi
 u �( c tính k�  thu� t và cách cài �( t các thông s�  trong bi� n t� n 
 
Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
�  C� m bi� n quang : E3Z, E3JK, E3X… 
�  C� m bi� n ti
 m c� n : E2A, E2K… 
�  C� m bi� n siêu âm : E4PA 
�  B�  mã xung vòng quay : E6B2.. 
�  B�  hi� n th� s�  : K3MA, K3HB, B�  � i� u khi� n nhi
 t ��  : E5CN, E5CZ 
�  B�  � i� u khi� n l� p trình ZEN  
�  Bi� n t� n : 3G3JX 
 
H#c phí: Mi)n Phí 
 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ph� n m� m l� p trình cho  H* Th� ng Giám sát, � i� u khi� n và 
thu th� p d-  li*u . 
Mã s� :SCADA 
 
M � c � ích: 
� ây là m� t khóa h c 	 ng d� ng t� p trung vào vi
 c l� p trình SCADA , cho phép 
giám sát, � i� u khi� n thu th� p d�  li 
 u trên toàn h
  th� ng thông qua máy tính. 
 
H c viên s�  thi� t k�  m� t giao di
 n ph� n m� m h� u d� ng nh"m cung c� p m� t gi� i 
pháp cho ng�� i giám sát & v� n hành máy. 
 
Th� i gian:  3 ngày  
  
Thành ph� n tham gia: 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s�  và các nhà thi� t k�  có liên quan �� n ph� n 
thi� t k� , giám sát h
  th� ng & v� n hành máy. 
(H c viên ph� i có ki� n th	 c v�  l� p trình PLC) 
 
N i dung: 

�  Gi
 i thi
 u v�  CX-Supervisor V2.1. Các thành ph� n co b� n c� a CX-
Supervisor V2.1 

�  Cách k� t n� i m� t hay nhi� u PLC v
 i CX-Supervisor 
�  Cách t� o m� t ch�� ng trình SCADA �� n gi� n. 
�  Hu
 ng d' n cách vi� t macro 
�  Hu
 ng d' n cách thành l� p database, logging, truy xu� t d�  li 
 u và th� c 

hi
 n bi� u d�  trend. 
 

Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
   - Máy tinh & Ph� n m� m CX-Supervisor. 
H#c phí: 400.000 
- Bao g� m tài li
 u training & CD Ph� n m� m Demo.  

K(  thu� t ) ng d� ng và l� p trình � i� u khi� n Servo. 
Mã s� : SERVO 
 
M � c � ích: 
     � ây là khóa h c 	 ng d� ng t� p trung vào vi
 c tìm hi� u v�  nguyên ly ho� t 
�� ng c� a servo và  l� p trình � i� u khi� n servo cho các 	 ng d� ng v! a và nh* . 
Th� i gian:  2 ngày 
  
Thành ph� n tham gia: 
K�  thu� t viên, ng�� i giám sát, k�  s�  và các nhà thi� t k�  có liên quan �� n các 
thi� t b� trong công nghi
 p… 
 
N i dung: 
�  Gi
 i thi
 u �( c tính k�  thu� t  & 	 ng d� ng c� a servo trong các ngành công 

nghi
 p.    
�  Nguyên ly làm vi
 c c� a servo. 
�  Vi � t ch�� ng trình PLC � i� u khi� n Servo, các t� p l
 nh PLC liên quan �� n 

� i� u khi� n Servo. 
�  Bài t� p  	 ng d� ng. 
 
Các thi! t b" dùng trong khóa h#c: 
�   PLC CP1H/CP1L 
�   Omron Servo Motor & Driver ( Dòng s� n ph%m Smart Step) 
 
H#c phí: 300.000 VN�  
 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 � i
 n tho� i: (84-8) 3920.4338   

                                                             Fax: (84-8) 3920.4335 
Email: hcm_enquiry@ap.omron.com 

 
M. U �� NG K  Ý 

 
Công Ty :------------------------------------------------------------ 

 
 �� a Ch# :------------------------------------------------------------ 
   
� i
 n tho� i :----------------------------, Fax: ------------------------ 
 
Email  :------------------------------------------------------------ 
 
H  & Tên :------------------------------------------------------------- 
 
Ch	 c V�  :------------------------------------------------------------- 
 
Khoá H c :------------------------ Ngày:----------------------------- 
  
Ghi Chú:  
- �� a � i� m h c t� i  VP� D Omron. T� ng 2 tòa nhà WMC,102 A-

B-C, C� ng Qu&nh, P. Pham Ng�  Lão, Q1 . 
- M+i khóa h c t� i � a 12 h c viên.  
- Th� i h c : -  Sáng    :  8:15 ~12:00. 
                         - Chi� u  :   13:15 ~17:00. 
M' u �� ng ký ph� i ��� c � i� n �� y ��  thông tin, và g, i �� n công ty 

OMRON ít nh� t 7 ngày, tr�
 c khi tham gia khoá h c. 
- Quí v� có th�  g, i m' u �� ng ký thông qua Fax,  Email, ho(c tr� c 

ti� p g i � i
 n tho� i cung c� p thông tin cho chúng tôi. 
- Sau khi nh� n ��� c thông tin �� ng ký, chúng tôi s�  g i � i
 n 

tho� i thông báo cho quí khách thông tin v�  khoá h c.. 
- Sau khóa h c s�  t-  ch	 c ki� m tra cu� i khóa ��  c� p gi� y ch	 ng 

nh� n 
 

 

 
 Sensing tomorrow  TM 

 


